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Пермь (342)205-81-47 
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Опросный лист отправлять: anr@nt-rt.ru
ОПРОСНЫЙ ЛИСТ НА ИНВЕРТОРНЫЕ СВАРОЧНЫЕ АППАРАТЫ ARCO
Для заполнения опросного листа Вам необходимо в правой колонке таблицы подчеркнуть или обвести выбранный вариант или проставить числовое значение.

1. Название предприятия________________________________________________________________

______________________________________________________________________________________

2. Лицо, заполняющее опросный лист______________________________________________________

______________________________________________________________________________________

(Ф.И.О., должность)

3. Телефон (_______)____________   Факс (_______)_____________  E-mail: __________@_________

                           (код города)                                                (код города) 

	1. Свариваемые изделия

	Масса свариваемых изделий, кг
	

	Эскиз свариваемых изделий, допускается схематично

(обязательно)
	Прилагается к настоящему опросному листу

	Габариты свариваемых изделий, мм

(допускается указывать на эскизе)
	

	Марка материала свариваемых изделий
	

	2. Разделка кромок

	Тип разделки кромок
	V
	U
	Х
	К

	Геометрические размеры разделки свариваемых кромок (либо указать на эскизе)
	

	3. Сварной шов

	Тип шва
	Кольцевой
	Продольный

	
	Внутренний
	Наружный

	Длина шва (для продольных швов),мм
	

	Диаметр кольцевого шва (для кольцевых швов),мм
	

	4. Сварочные материалы

	Марка сварочной (электродной) проволоки
	

	Тип и диаметр сварочной проволоки
	

	Способ защиты
	Газ, тип


	Флюс, тип


	5. Сварка под слоем флюса

	Необходимость системы подачи флюса
	Да
	Нет

	Системы подачи флюса
	Подача флюса самотеком из бункера
	Принудительная подача флюса

	Необходимость системы рециркуляции флюса
	Да
	Нет

	6. Навесное сварочное оборудование

	Механизм вертикального перемещения головки
	С эл. приводом
	Ручной привод
	Не нужен

	Величина вертикального перемещения, мм
	

	Механизм горизонтального перемещения
	С эл. приводом
	Ручной привод
	Не нужен

	Величина горизонтального перемещения, мм
	

	Механизм перемещения по «зениту»
	С эл. приводом
	Ручной привод
	Не нужен

	Величина перемещения по «зениту»,мм
	

	Необходимость механизма поперечного колебания электрода
	Да
	Нет

	Величина колебаний электрода, мм
	

	Необходимость изменения угла наклона сварочной головки в процессе наладки (вдоль/поперек разделки)
	Да

Вдоль, ____град

Поперек,___град
	Нет

	Необходимость изменения угла наклона сварочной головки в процессе сварки (вдоль/поперек разделки)
	Да
	Нет

	7. Средства автоматизации

	Необходимость раскладки валиков для многопроходных швов в автоматическом режиме
	Да
	Нет

	Необходимость тактильной системы слежения за стыком
	Да
	Нет

	Необходимость в системе видео наблюдения при наладке
	Да
	Нет

	Необходимость в системе видео наблюдения за процессом сварки
	Да
	Нет

	8. Дополнительное оборудование

	Необходимость в лазерном указателе
	Да
	Нет

	Необходимость дистанционного пульта управления
	Да
	Нет

	Необходимость подсветки зоны сварки
	Да
	Нет

	Прочее:




	9. Условия работы

	Режим работы, ч/сутки; дн/год
	

	Коэффициент загрузки оборудования
	

	Предварительный подогрев деталей
	Предусмотрен,

________град
	Не предусмотрен

	Прочее:

	10. Требования к оборудованию

	Габариты участка цеха под размещение оборудования, длина-ширина-высота, м
	

	Скорость сварки (диапазон),м/час
	

	Требуемая производительность оборудования, шт/смена
	

	Особые требования к оборудованию:
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